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VALVOLA A FARFALLA SERIE 401
A DOPPIA ECCENTRICITA

PRINCIPALI SETTORI DI UTILIZZO

* IMPIANTI PETROLCHIMICI

* INDUSTRIE FARMACEUTICHE
« INDUSTRIE CHIMICHE

* INDUSTRIE ALIMENTARI

* BIRRERIE

* DISTILLERIE

* CARTIERE

« CANTIERI NAVALI

ghisa sferoidale o acc. carbonio.
+ Bassa coppla statica.

pneumatici-attuatori elettrici eco.

corpo valvola.

due guarnizionl.

ardine incrociato.

traggio della tubazione.

/I; una gamma di valvele a farfalla del tipo a doppia
eccentricita a tenuta perfetta “bubble tight” proget-
tata per soddisfare servizi pesanti, in particolar
modo quelli relativi al settore navale e petrolchimi-
co. ldeale soprattutto per l'intercettazione e/o rego-
lazione di gas o fluidi aggressivi. Moltecipli sono |
materiali che possono essere impiegati per la
loro realizzazione, quelli che rientrano nella
gamma standard sono: ghisa sfercidale, acciaio
carbonio, acciaio inox, bronzo alluminio oppure
in struttura elettrosaldata. Tali valvole sono realiz-
zate secondo i piu aggiornati criteri costruttivi,
assicurando quindi la massima garanzia di buon
funzicnamento e la minima manutenzione.

CARATTERISTICHE GENERALI

+ Prodotta nei diametri DNB0=DMN1000 (3%=40").

Temperatura di esercizio: -50°C+200° (-58°F+392°F)

Montaggio tra flange UNI-ISO-DIN-PMN10-PM16-ANSI S0RF.
Perfetta tenuta con pressione differenziale 17,5 bar e VUOTO.
Protezione delle parti esterne della valvola dalla corrosione tramite
verniciatura epossidica efo poliuretanica, nell'esecuzione

+ Azionabile mediante leva manuale parzializzante (10 posizioni) &
riduttore ad ingranaggi irreversibile e volantinc-attuatori

INSTALLAZIONE IN LINEA

+ Chiudere il disco della valvola in modo che rimanga all'interno del
+ Centrare le due flange con il corpo valvola, dopo aver posizionato le

+ Serrare la valvola tra le due flange facendo uso dei tiranti parzial-
mente avvitati, completare poi il serraggio dei dadi procedendo in + Use the assembled block, flange-valve-flange, for the pipeline

+ Usare il blocco flangia-valvola-flangia per la preparazione ed il cen- + Spot-weld the flanges to the pipeline.

+ Saldare a punti flange alle relative tubazioni.
+ Rimuovere | dadi e i tiranti e sfilare via la valvola.

This is a range of buttefly valves of HQ
double eccentricity type with “bubble tight”
seal, designed for heavy duty service, es-
pecially as regards shipbuilding and petro-

chemical sectors. Above all it is ideal for
shut-off and/or flow control of aggressive
fluids or gases. A wide variety of materials
can be used to make the valve; those fal-
ling in the standard range are: ductile iron, carbon
steel, stainless steel, aluminium bronze or electrically
welded constructions. Such valves are manufactured
according to the most updated design criteria, the-
reby offering guarantee of correctoperation and
minimum maintenance.

DOUBLE ECCENTRICITY BUTTERFL Y\‘
VALVE SERIES 401

MAIN FIELDS OF APPLICATION

* PETRO CHEMICAL PLANTS

* PHARMACEUTICAL INDUSTRIES
« CHEMICAL INDUSTRIES

« FOOD INDUSTRIES

* BREWERIES

*« DISTILLERIES

« PAPER MILLS

« SHIP YARD

SPECIFICATION

« Manufactured in the diameters DNB0O+-DNT000 (3":40").

= Operating femperature: -50°C+200° (-58°F+ 302°F)

= Mounting between flanges UNI-ISO-DIN Pni10-Pn16-Ansi150RF

= Perfectly tight shut-off with differential pressure 17,5 bar and
VACUUM.

« Ouler valve paris protected against the corrosion by epoxy or
polyurethane paint In ductile iron or carbon steel execulion.

= Low stalic torgue.

= Can be actuated by a 10 position leverlock handle-irreversible
reducalion gear with handwheel - pneumalic actualors -
alectrical actuators, efc..

ON LINE INSTALLATION

+ Close the valve's disc so that the disc is in the valve's body.

« Center the two flanges with the valve's body after having positioned
the two gaskets.

+ Close the valve's body between the bolts and partially tighten the
bolts, and complete tightening the nuts evently crossed.

preparation and centrage.

+ Remove the bolts and valve from the flange.

IMPORTANTE:

MNon eseguire la saldatura completa della
flangia alla tubazione con la valvola inseri-
ta tra le stesse, il calore e | residui di sal-
datura possono danneggiare la sede di
tenuta.

- Completare le saldature delle flange alle
tubazioni e lasciarle raffreddare completa-
mente.

- Completare linstallazione della valvola
tra le flange sequendo le istruzioni per il
montaggio su tubazioni esistenti (ved
SOpra).

g

INSTALLAZIONE TRA FLANGE - INSTALLATION BETWEEN THE FLANGES

Valvola a farfalla
Butterfly Valve

Guarnizione

Direzione flusso
Flow direction

IMPORTANT:

Do not finish welding the fianges to the
pipeline with the valve inserted befween
them, as some welding residuals in the
pipeline cowld damage the body seat.

- Complete the fanges wealding and et it
cool complately.

- Instali the valve folfowing the

instructions of the existing pipeline instalia-
tion.
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un senso preferenziale, evidenziato da una freccia sul corpo; per-
tanto nell’ inserimento tra le flange, rispettare correttamente la
direzione del flusso. La valvola pud essere installata sia su tuba-
zione orizzontale che verticale.

- Il corpa valvola & del tipo WAFER., con quattro tori di centraggio che
ne facilitano il montaggio tra |e flange, o LUG con alette filettate o pas-
santi, nal caso in cui si utilizzi la valvela come valvola di fonde.

- La farfalla & a doppia eccentricita. Tale caratteristica costruttiva assi-
cura un effetto particolarmente favorevole, sia in condizioni di regala-
ziong, ch nel movimento d'apertura e chiusura. Infattl, la farfalla pra-
senta due superfici disuguali e differenti dal grade di apertura della
valvola. Pertanto ne risulta un movimente di rotazione che impedisce
ogni possibile sfarfallamento.

- La tenuta sullo siele superiore & del tipo registrablle ed & composte
da un pacco CHEVRON in PTFE sul guale agisce un premistoppa,
Qualora fosse necessario sostituire la tenuta dello stelo, tale opera-
zione pub essere eseguita senza smoniare la valvola dalla tubazione.
- Lo stelo accuratamente lavorato, oltre ad essere guidato da bussole
lubrificate in PTFE, garantisce una tenuta perfetta sul premistoppa.
Esso & solidale al disco della farfalla, nella parte superiore, mediante
chiavetta g spine elastiche. Un tappo con O-ring In PTFE assieura la
tenuta perfetta sullo stelo inferiore,

- L'ansllo ferma-sede ha |'unico scopo di mantenare la sede di tenuta
nel suo alloggiamento. Sulla sua facciata esterna viene eseguita una
rigatura fonografica per garantire, tramite una comune guarmizione la
tenuta tra valvola e flangia.

- In tunzione alle diverse tipologie di utilizzo e alle differenti applica-
zioni in uso, @ stata realizzata, una sede di tenuta in esecuzione PTFE
Vergine o PTFE caricata CARBOGRAFHITE, che, con la sua struttura
piena e la sua formadel tutto particolare, cosfituisce un'citima garan-
Zia alle molteplici situazioni presenti negli impianti.

Tale soluzione permette inoltre la sostituzione, della sede. senza
smaontare complatamente la valvola dallatubatura.

ATTENZIONE: Si raccomanda |'utilizzo della valvola con fluidi di
processo puliti, cio# esenti da impurita solide, parti in sospansio-
ne e abrasivi.

DIMENSIONI - DIMENSION

CARATTERISTICHE COSTRUTTIVE H\‘\ A

IMPORTAMNTE: La valvola serie 401 & del tipo unidirezionale cnl"l\'\ r/IMPDRTANT: The valve series 401 is not bi-directional, Tt has\s\

preferential way remarked by an arrow on the body, therefore
when inserting between the flanges, respect correctly the direc-
tion of the flow.

- The valve can be instafled both anito an herizontal and vertical piping.
The valve body is of the WAFER type with 4 centering holes for facili-
taling mounting between flanges, or eise of the LUG fype with threa-
ded or through lugs when the valve is fo be used as a fool valve.

- The butlerfly disc iz of the double sccantricity type. This design fea-
tures ensures a particulary favourable effect wheter in flow controf or
in the opening and closing movement. In fact, the butterfly disc has
two surfaces unequal and different from the degree of valve opening.
This results in @ momant of rotation which prevant any passibile valve
floating.

- The Seal on the upper stem is of the adjustable type and consist of a
CHEVRON pack mode of PTFE bushings on which a stuffing box acts,
Whan the stem seal requires replacemesnt, such opération can be pér-
formed without having to remove the valve from the piping.

- The stem is accurately machined and besides being guided by ubif-
cated PTFE bushings, It guaranisas perfectly thight shut-off on the
stuffing box. The stem is integral with the butterfly dise, in the upper
side, through a key and elastic pinning. A plug with PTFE O-ring ansu-
res perfectly tight seal on the lower stem.

- The seal rataining ring merely serves fo keep the valve seat in place.
A phonegraphic groove fs machined on the outside of the ring fo ensu-
re tight shut-off between the vaive and flange through a common seal.
- Accaording to the several uses, SIACA has realized a special seat in
PTFE Virgin or PTFE reinforced CARBOGRAFPHITE, that thanks fo iis
particular shape and its flood structure consitute a perfect guaranfse
for the different situations present in the systems. Besides, thanks to
this solution the seat can be repfaced without having fo fully disas-
sembie the vaive from the piping.

ATTENTION: We recommend to use the valve only with clean pro-
cess fluids, free from solid impurities, suspended particles and
abrasives.»

Shafl seal in
CHE\{_BQN_FTFE

Seat in PTFE virgin or
PTFE reinforced
CARBOGRAPHITE

Shaft-disc
connection
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ATTENZIONME: Linterasse Geliford H
par flangs PN10-PN16-PN25-AMSI150 seguonn
Iz normative LINI EN 1082-1 & ASME B16.5.

ATTENTION: The G and H holes for installalion
between PNTO-PN15-CN25-ANSIT50 are in
accarance with LNFENTOS2-T and ASME B16.5

DESIGN FEATURES i




